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¿AMS 2750 E? 

(Aerospace Material Specification ) 

Naciendo como una especificación para los tratamientos 
térmicos de la industria militar,  actualmente es usada por 
NADCAP  para auditar las practicas pirométricas para procesos 
especiales en la industria aeronáutica y automóvil 

 

 

Nadcap (National Aerospace and Defense Contractors 
Accreditation Program”), creado en 1990, es el mayor programa 
cooperativo mundial designado por las compañías líderes para 
administrar de manera consensuada el manejo de los procesos 
especiales y productos para proveer una mejora continua 
dentro de las industrias Aeroespacial y Automotriz 
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AMS 2750 E 

Contenido: 

Revisión editada en Julio del 2012  recoge los requerimientos 

de la instrumentación utilizada en procesos térmicos 

 

- Clasificación del Horno/Estufa (error e instrumentación) 

- Sensores de temperatura 

- Instrumentación 

- Test de precisión de sistema (SAT) 

- Test de uniformidad de temperatura (TUS) 
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CLASIFICACION DE HORNO 
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El valor máximo en la uniformidad del horno (TUS)  nos 

especifica la clase del horno 



CLASIFICACION 

INSTRUMENTACION 
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El numero y tipo de sensores / equipos nos especifica el 

tipo de instrumentación  



SENSORES DE TEMPERATURA 

Dispositivo formado 
por la unión de dos 
metales que genera 
una fem que es 
función de la 
diferencia de 
temperatura entre la 
unión caliente y la 
unión fría. 

 

 

 

 

• Patrones Laboratorio 

 
 

 

• Patrones de pruebas 

SAT (System Accuracy Test) 

TUS (Temperature Uniformity 
Survey) 

 
 

• Control, Registro y visulización 
 

• Carga 

APLICACION 
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SENSORES DE CONTROL , 

REGISTRO Y VISUALIZACIÓN 

• Usados para el control, registro o 

visualización de temperaturas en 

equipos de procesos térmicos. 

• Pueden ser de metales básicos (K, 

J, E, T) o metales nobles (R, S, B) 

•Necesario certificado de calibración 

con intervalo entre puntos de 140 ºC     

• Error máximo conforme a la Tabla 1, 

(normativa AMS-2750-E) 
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SENSORES DE CARGA 

• Usados  para  medir  la  temperatura  

durante el proceso térmico en la 

materia prima. 

• Pueden ser de Metales Básicos (K, J, 

E, T) o metales nobles (R, S, B) 

• Intervalos    máximos    de    

calibración    de   140 ºC     

• Error máximo conforme a la Tabla 1, 

(normativa AMS-2750-E) 
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SENSORES DE CONTROL Y 

CARGA 
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Periodicidad entre calibraciones y errores máximos permitidos 



INSTRUMENTACIÓN 

Los  instrumentos reciben 

la señal eléctrica de los 

sensores y convierten la 

fuerza electromotriz (fem) 

producida por los sensores,  

a un formato más útil. 

Los  instrumentos  pueden  

ser usados  para  controlar,  

visualizar y  registrar,  con  

el propósito  de  establecer,  

mantener  y  documentar  

los parámetros del proceso. 

• Patrones de laboratorio 

 

• Patrones de campo 

 

• Instrumentos de 

Control, Visualización y 

Registro. 

APLICACION 
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INSTRUMENTACIÓN 

• Instrumento de control  

Ejm: Controlador, Programador, PLC… 

 

• Instrumento de Visualización 

Ejem: Registradores, indicadores o sistemas 

de adquisición de datos. 

 

• Instrumento de Registro  

Ejem:  registradores o  sistemas de 

adquisición de datos. 
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TABLA 3 AMS 2750 E 
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Errores máximos permitidos y periodicidad entre calibraciones 



TEST DE PRECISIÓN DE 

SISTEMA - SAT 

Calibración en campo del 
lazo completo de medida: 
Sensor +cable +Instrumento. 
(incluidos los termopares de 
carga) 

 

A realizar periódicamente 
según clasificación del 
horno 

 

Importante tener los 
sensores de temperatura 
acondicionados. 
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TEST DE PRECISIÓN DE 

SISTEMA - SAT 

Periodicidad entre calibraciones 
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TEST DE UNIFORMIDAD DE 

TEMPERATURA (TUS) 

Calibración en campo 

para determinar la 

variación de temperatura  

dentro de la zona  útil de 

trabajo del medio 

isotermo con respecto al 

punto de control.  

A realizar periódicamente 

según clasificación del 

horno 
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TEST DE UNIFORMIDAD DE 

TEMPERATURA (TUS) 

Periodicidad entre calibraciones 
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