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SENSOR DE TEMPERATURA TERMOPARES HASTA 800°C

TERMOPAR CON CABEZAL PARA PROCESO DE FACIL MONTAJE CON RACOR

Termopar con conexidn rapida a proceso. Medida de temperatura en diferentes medios no abrasivos: vapores y fluidos, asi como
en tuberias hasta 10 Bar de presidon. Conexion directa a proceso por rosca que podemos girar libremente. Fabricacion segun
normativa DIN 43735.

CARACTERISTICAS APLICACION EN INDUSTRIAS
Conexion directa a proceso por diferentes modelos de
roscas macho y hembra, facil conexion a proceso sin tener Industria quimica

que girar el sensor.

Rango de temperatura: -196°C / +800°C

HHU Laboratorio e investigacidon

Presion maxima: 10 Bar ﬁ- Alimentacién y bebidas
Conexion eléctrica: variedad de cabezales homologados . .
Industria automaovil
Conexion a proceso: diferentes roscas normalizadas que n
gira libremente en la vaina del sensor } Tratamiento térmico
Tipo de termopar: J, K, N,Ey T < >
) ) Energiasrenovables
Accesorios opcionales:
e Termopozo barra perforada o tubo soldado a Industria del plstico
e Transmisor de temperatura (estdndar, ATEX, HART®, @
PROFIBUS®) Industria en general
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SENSOR DE TEMPERATURA TERMOPARES HASTA 800°C
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CONFIGURACION

1 @ CABEZAL CONEXIONES
DIN-B DIN-C
BBK (PVC) ATEX-CSA
@ TIPO DE TERMOPAR
K NiCr-Ni
N NiCrSil-NiSil
J Fe-CuNi
T Cu-CuNi
E NiCr-CuNi
4

@ FUNDA PROTECCION EXTERNA
AlSI-316

@ CONEXION A PROCESO
Racor rosca libre
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OPCIONES

PLAZO FABRICACION
Estandar
Urgente 24 horas

ACCESORIOS OPCIONALES
Puerto interior calibracién in situ
Etiqueta metalica identificacion TAG
Realizacion de plano dimensional 2D
Fabricacidn estanca para Hornos de vacio
Muelle de carga

Termopozo

CERTIFICACIONES Y PRUEBAS
Certificado calibracion ENAC
Certificado calibracion ENAC in situ

Certificado calibraciéon ENAC segln normas
CQ19 y AMS-2750-E

Certificado inspeccion DIN EN10204 3.1

Test aislamiento eléctrico

Test rigidez eléctrica

Test PMI certificado de materiales

Test inspeccidn rayos-X

Calibraciones realizadas por nuestro
laboratorio, acreditado ENAC, en nuestras
instalaciones e in situ
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